Eine Kartusche auswechseln

Hauptsachlich 3 Griinde kénnen Sie zum Wechseln einer Kartusche an Ihrer Gewindeformeinheit veranlassen :
e Sie mochten Ihr Gewindeformgerat mit einem anderen Durchmesser wiederverwenden,
¢ Die Kartusche ist beschadigt.
e Oder Sie mochten Ihr Gewindeformgerét einer Wartung unterziehen.

Wenn Sie Ihre Gewindeformeinheit mit einer anderen GewindeformergroBe wieder in Betrieb nehmen wollen, dann
ist es empfehlenswert zuerst PRONIC zu konsultieren, da das Ubersetzungsverhaltnis des Getriebeuired Ihren
neuen Projektparametern angepaft werden kann.

» Demontage einer Kartusche :

1. Schrauben Sie die Anti-rotationsplatte | 2. Nehmen Sie vorsichtig die Anti-rotationsplatte | 3. Nehmen Sie die Kartusche(n)

ab (4 Zylinderschrauben). ab, da die Sicherheitsfeder (1) unter Vor- heraus.
Dabei muf die Antirotationsplatte gut spannung steht. Achten Sie auch darauf,
festgehalten  werden, weil sie unter daf Sie die Wellfeder (2) fir das Axialspiel
Federspannung steht. nicht verlieren.

P Montage einer Kartusche :

Hinweis fur Mehrfach - Gewindeformeinheiten: Wenn Sie eine Mehrfach- Gewindeformeinheit mit der
Kartuschentechnologie (MxB -/ MxD - Modelle) verwenden, dann missen die Hohen der Gewindeformer aufeinander
abgestimmt werden. Die Gewindeformer missen gleich lang aus der Einheit herausschauen, auBerim Falle
verschieden hoch stehender Ebenen der Gewindeldcher ihres Teils.

Der Gewindeformeraustritt einer jeden Kartusche wird fur den Synchronlauf auf die gleiche Hohe eingestellt (Dazu Ein
— oder Ausdrehen des Gewindeformerhalters in der Patrone vor Einbau der Kartusche in die Gewindeformeinheit).

1. Montieren Sie die neue Kartusche inden | 2. Montieren Sie die Antirotations-platte | 3. Verschrauben Sie die Anti-

Zusatzkopf. Stecken Sie dazu das zusammen mit der Wellfeder fir das rotationsplatte mit 2 Schrauben
Viereckende des Gewindeformerhalters Axiaspiel und achten Sie auf die Uberkreuz zur  ersten Vorspan-
der Kartusche in die entsprechende Einbauposition : der Stift (1) muf mit nung der Sicherheitsfeder, wobei
Viereckvertiefung des Zusatzkopfes. demdafir  vorgesehenen Schlitz  an die Anti-rotationsplatte gut fest-

der Kartusche (2) zusammenkommen. gehalten werden mup.

-

4. Bei Mehrfach - Gewindeformern werden | 5. Weisen einige Gewindeformer unter-

zuerst alle Gewindeformer in das Geréat schiedliche Ho6hen auf, dann demon-
montiert und danach wird deren Hohe tieren Sie deren Kartusche(n) und drehen
eingestellt. In den meisten Fallen den Gewindeformerhalter in  der
werden alle Gewindeformer auf gleiche Kartusche bis zur gewiinschten
Hohe eingestellt. Einstellung. Danach kdnnen Sie die

Kartusche wieder in das Gerat einbauen.
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