DETECv2 : Ein System zur Gewindeformerabfrage, da3 den Werkzeugbauern
und Stanzereien die Arbeit erleichert.

DETEC vervollstandigt die PRONIC Gewindeformldsung,

indem es eine

Gesamtuberwachung des Gewindeformvorganges wahrend lhrer laufenden

Produktion gewahrleistet.

Diese uberaus zuverlassige Vorrichtung 186t sich leicht in Ihre bestehenden
und/oder zukunftigen Werkzeuge integrieren.

DETEC uberwacht die Genauigkeit des Gewindeformablaufes und erspart Ihnen
damit, bei Gewindeformerbruch, zu kleinem Kernloch oder Vorschubfehler, das

zeitaufwendige Sichten der Teile.

Oberer Totpunkt

Das vorerst mechanische
Signal Ubertragt sich mittels
Bowdenzug auf die Einstellmutter
an der, auBBerhalb des Werkzeugs
befestigten, Auswertungseinheit
und aktiviert deren Naherungs-
schalter.

Das Kabel des Nahrungsschalters
wird im Pressenautomat an-
geschlossen. Bei Nichtschaltung,
also Storung des Gewindeformvor-
ganges, halt die Presse sofort an.

* Patentiert

Obwohl der Aufbau von DETEC
vollmechanisch ist, gelingt die
Wegvervielfalltigung auch kleinster
Bewegungen an der Tastenabfrage.

Gewindeformvorgang

Uhterer‘ Totpunkt
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Stérkere AusschulBratensenkung
mit der neuen Generation unserer

Gewindeformerabfrage

Was ist neu bei
DETEC v2 ?

Seit der Erstvermarktung im Jahr
2004 verkauft PRONIC Hunderte von
DETEC. Sie haben sich, als notwendiges
Zubehor fur die qualitative Steigerung der
Prozesssicherheit des Gewindeformens
auf der Presse, uneingeschrankt
bewahrt.

Die Anwendererfahrungen sind mit

DETEC v2 noch optimiert :

- Neue Abfragetaste mit hoher

Lastaufnahmefahigkeit.

- Neuer Design macht den Einbau-
spielend einfach.

- Der jetzt einstellbare Bowdenzug
palt sich auch jeder Werkzeug-
konstruktion an.

- Wartungfreundlichkeit ochne Hinder-
nisse.

- Kompaktnaherungsschalter mit LED-
Leuchte zur Sichtkontraolle.

- Unkomplizierte Schaltpunkteinstellung.
- Verbesserte Abdichtung.
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